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Blrogebaude in Mannheim

Im Sinne einer nachhaltigen Stadtentwicklung wurden
von der Stadt Mannheim in unmittelbarer Nachbar-
schaft zum Stadtteil Neuostheim kommunale Flachen
zur Konversion freigegeben. 2002 erhielten Fischer
Architekten den Auftrag zur Entwicklung des Bebau-
ungsplanes EASTSITE. Anforderungen der gewerblichen
Nutzer sowie stadtebauliche, 6konomische und soziale
Aspekte wurden hier in einer neuen, ganzheitlichen

Art zusammengefuhrt.

In den folgenden Jahren konnte das Biro im Eingangs-
bereich des Areals im Auftrag unterschiedlicher Bauher-
ren mehrere besondere Gebdude errichten. Durch die
zugrunde gelegten gemeinsamen Prinzipien wie Homo-
genitdt des Materials, Proportion der Fassaden, Typo-
logie und Konstruktionsart wachsen diese Gebaude
nun zu einem urbanen Geflige zusammen. Dariiber
hinaus kommt jedes Bauwerk zu einem jeweils ganz
individuellen Ausdruck. Dies wird erreicht durch die
unterschiedliche Interpretation der Vorgaben, die ver-
schiedenen Ausformungen der Nutzeranforderungen,
die angewandten Kunstkonzepte und auch durch die
Variation der Konstruktionsmdoglichkeiten. Durch diese
Variationen und bei gleichzeitiger durchgehender Ver-
wendung von Betonsandwichkonstruktionen entwik-
kelt sich dieser urbane Raum nebenbei auch zum
spannenden Versuchsfeld, welche Méglichkeiten der
moderne »Plattenbau« heute bietet. Momentan ist der
nachste Bauabschnitt EASTSITE Il im Bau. Bei diesem
Gebaude wird die Fassade aus »geflochtenem« Beton
ausgefihrt. Das finfgeschossige Blirohaus EASTSITE
ONE wurde im Juni 2009 fertig gestellt und bezogen.
(Abb.1).

Fassade

In seinem Grundcharakter ist EASTSITE ONE ein einfa-
cher, kompakter und in seiner Form monolithischer Ge-
baudekdrper, dessen dynamische Ausstrahlung durch
die besondere Fassadenkonstruktion erreicht wird
(Abb. 2, 3). Die gesamte Fassade wurde im Prinzip auf
ein einziges Detail reduziert. Durch die Querstellung
der immer gleichen Fassadenplatte entsteht ein umlau-
fendes schuppenartiges Scheibenraster. Besonders in
der Bewegung veréndert sich die Fassade dadurch aus
jedem Blickwinkel (Abb. 4, 5.1/5.2). Die Montage in
monolithischen Schuppen stellt ein absolutes Novum
in der Betonsandwichbautechnik dar. Die AuBenhaut
besteht vollsténdig aus gesauertem, anthrazitfarbe-
nen Architekturbeton. Durch die Wahl von Basalt als
Zuschlag, kombiniert mit einem Sand mit kristallinen
Bestandteilen, entsteht je nach Lichtsituation eine fas-
zinierende, dunkel glitzernde Oberfliche.

Abb. 1 (linke Seite)
Gesamtansicht »East Site One«

der iber einanderstehenden
Tragschalen (10,2 cm/12 cm)
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Abb. 4

Das Scheibenraster unter-
streicht den Solitarcharakter
des Blrogebaudes

Abb. 5.1
Schuppenartiges Scheibenraster
der Architekturbetonfassade
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Burogebaude in Mannheim

Abb. 5.2
Frontale Detailansicht
der Fassade
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Herstellung der Architekturbetonfassade

Um im Herstellungsprozess eine immer gleichbleibende
Oberflache zu erhalten, waren zahlreiche vorbereitende
und herstellungsbegleitende QualitatssicherungsmaB-
nahmen notwendig. Unter anderem wurde, um eine
zu starke Porenbildung der Oberflache zu vermeiden,
das AusbreitmaB des Betons vor jeder Betonage
kontrolliert, sowie der Vorgang des Verdichtens immer
in der gleichen Zeitspanne mit der gleichen Hertzzahl
ausgefihrt.

Abfolge der Produktionsschritte

Vor der ersten Schittung der Vorsatzschale (Sichtscha-
le) wurde das AusbreitmaB des Betons immer kontrol-
liert, um eine homogene Oberflache gewdhrleisten zu
konnen (Abb. 6). Die Schalungen wurden mit Silikon
an den Ecken abgedichtet, da die Fertigteile scharfkan-
tig ausgefuhrt wurden. Diese erste Lage von ca. 5 cm
Vorsatzbeton wurde dreimal mit der gleichen Zeitspan-
ne und Hertzzahl gerGttelt. Laibungen groBer 13 cm
wurden vorbetoniert, gesduert und in die Schalungen
mit eingestellt. Danach wurde die Vorsatzbewehrung
mit den erforderlichen Verbundnadeln eingelegt und
der restliche Viorsatzbeton eingebracht und abgerttelt
(Abb. 7). Die gesamte Dicke der Vorsatzschale betragt
8 cm. Im nachsten Schritt wurde die Warmedammung
mit einer Dicke von 10 cm eingelegt (Abb. 8). Die
erforderliche Tragschalenbewehrung wurde nach der
Verlegung der Warmeddammung sowie der notwen-
digen Einbauteile wie Elektroleerrohre, Elektrodosen,
Blitzschutzdrahte etc. montiert. Nun konnte der Beton
C 35/45 der Tragschale mit einer Stdrke von 20 cm
eingebracht werden. Nach erfolgtem Aussteifen wur-
de dieser maschinell fliigelgeglattet, um eine sau-
bere, homogene Oberflache zu erhalten. Nach dem
erforderlichen Ausharteprozess wurde das Fertigteil
ausgeschalt, zu dem Saurekipptisch transportiert und
auf diesem flr das Sauern vorbereitet. Die Oberflache
wurde zuerst 30 Minuten lang beregnet. Danach fand
ein dreimaliges Sauern statt (Abb. 9). Mit der Saureart
sowie der jeweiligen handwerklichen Sauretechnik
wurde das jeweilige gew(inschte Bild der Oberflache
bestimmt. Um die Saure restlos von der Oberflache zu
entfernen, wurde die Oberflache nach Abschluss der
Arbeiten noch circa eine Stunde lang bewassert. Nach
Abschluss der Arbeiten wurde das Element in unserem
Uberdachten Freilager im Fertigteilwerk in Stockstadt
am Main bis zum Abtransport gelagert. Die Montage
der Elemente erfolgte in sechs Montageabschnitten in
der Zeit von September bis Anfang Dezember 2008.
Insgesamt wurden im Produktionszeitraum August/
September 301 Stiick Wandelemente hergestellt, die
sich aus insgesamt 517 Teilen zusammensetzen.
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Abb. 6
Ermittlung des Beton
Ausbreitmafles

Abb. 7
Fertigstellung der Vorsatzschale

Abb. 8
Einlegen der Warmedammung

Abb. 9
Sauern der Elemente




Tragwerk

Die Schuppenkonstruktion pragt nicht nur die du-

Bere Erscheinung, sondern das Konzept ist auch im
Innenbereich voll erlebbar, da es sich um tragende
Sandwichbauteile handelt. Neben der tragenden
AuBenhiille basiert das Tragwerk des Gebaudes auf
einem unterzugsfreien Stiitzensystem mit groBen
Deckenspannweiten. Durch die Kombination mit einem
flexiblen System von Versorgungsschéchten entstehen
hoch flexible Gebaudegrundrisse (Abb. 10), die auf die
teilweise sehr speziellen Bedirfnisse der Mieter ange-
passt werden kénnen.

Energetik

Bodentiefe Aluminiumverbundfenster mit Ganzglas-
briistungen kombinieren die guten Dammeigenschaf-
ten von Mehrkammer-Kunststofffenstern mit der
Dauerhaftigkeit und Festigkeit von Aluminiumkon-
struktionen. Dariiber hinaus wird ein hoher Schall-
schutz erreicht. Sie erganzen den allgemein hohen
Wirmedammstandard des Geb3udes. Um den solaren
Warmeeintrag zu minimieren, wurde ein verniinftiges
Offnungsverhéltnis gewahlt. Durch eine Bauteiltem-
perierung wird ein angenehmes Raumklima erreicht,
da Strahlungswarme und -kalte vom Menschen als be-
sonders angenehm empfunden wird. Die hohe Masse
der Betonsandwichkonstruktion erganzt und verstarkt
dabei das Prinzip der Baukernaktivierung. Sowohl der
Kihl- als auch der Heizfall werden durch die Kombi-
nation aus guter Dimmung, gezieltem Lichteintrag
und der Nutzung des Masseprinzips optimiert. Erganzt
wird das Konzept durch eine kontrollierte Liftung mit
Wirmeriickgewinnung. Alle MaBnahmen optimieren
den Energieverbrauch des Gebaudes und garantieren
niedrige Unterhaltskosten.

Abb. 10
»Eastsite One« Regelgeschoss
(0.M.)

Fotos (8): DreBler Bau GmbH,
Stockstadt
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Ausstattungen und Wirtschaftlichkeit

Der Innenbereich bietet durch den Einsatz edler
Materialien und Ausstattungen eine gehobene Bi-
roatmosphére. Ein vollflachiger Hohlraumboden mit
Bodentanks erméglicht flexible Raumaufteilungen.
Trotz aufwendiger Fassade, gehobener Ausstattung
und optimierter Energetik konnte eine wirtschaftliche
Realisierung des Gebaudes ermdaglicht werden. Bereits
in der Bauzeit wurden Kosten durch den hohen Vorfer-
tigungsgrad der Konstruktion eingespart. Die effiziente

Grundrissgestaltung bei minimalisiertem Verkehrsfla-
chenanteil, ergédnzt um die eingesparten Nebenkosten,
erzielt einen hohen Wirtschaftlichkeitsfaktor.
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